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@ Absaugeinrichtung fur beim Bohren entstehenden Bohrstaub 

(§) Die Erfindung betrifft eine Absaugeinrichtung (3) fur bairn 
Bohren entstehenden Bohrstaub mft einer Haft-Saugkam- 
mer (14) zum Anhaften der Bnrichtung (3) an einer Wand 
(24) und einer Material-Saugkammer (8) zum Aufnehmen 
und Abtransportieren das anfailenden Bohrstaubes in einen 
StaubsammJer. Zur gebrauchsgunstigen Ausgestattung 
schlagt die Erfindung vor, daS die Bnrichtung (3), insbeson- 
dere die Material-Saugkammer (a), zumindest teihveise 
einen Bohrort (7) freihaKend, ringfdrmtg ausgebUdat ist und 
daS in einem dam Bohrort (7) zugewandten Bereich einer 
Material-Saugkammerwandung (8) eine Materiai-Saugoff- 
nung (11) ausgebildet ist 
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Beschreibung wandung eine Material-Saugdffnung ausgebildet ist 

Die Form und GroBe, insbesondere der Durchmesser 

Die Erfindung betrifft eine Absaugeinrichtung fur der so gestalteten Materialsaugkammer ist so gewahlt, 
beim Bohren entstehenden Bohrstaub mit einer Haft- daB stets ein exaktes Bohren gewahrleistet ist Der 
Saugkammer zum Anhaften der Einrichtung an einer 5 Bohrort ist frei einsehbar, wobei der Bohrvorgang in 
Wand und einer Material-Saugkammer zum Aufneh- keiner Weise behindert wird in demSinne, daB die Bohr- 
men und Abtransportieren des anfaDenden Bohrstaubes tiefe durch die Absaugeinrichtung beschrankt wurde. 
in einen Staubsammler. Die Form und GroBe der Absaugeinrichtung, insbeson- 

Eine derartig ausgebildete Absaugeinrichtung ist dere der Material-Saugkammer, ist so gewahlt daB man 
bspw. aus der DE-OS 35 01 753 bekannt Hier ist eine 10 derart tiefe Locher bohren kann, daB das Bohrfutter 
Einrichtung angegeben, welche die Bohrstaubabsau- haushaltsttblicher Bohrmaschinen bis in den Bereich der 
gung und einen Staubsauger in einer kompakten Einheit Material-Saugkammer eindringt Der wahrend des 
vereint Die Einrichtung saugt sich, durch einen eigenen Bohrvorganges entstehende Bohrstaub wird durch die 
Motor mit Geblase, an der Wand vermittels Unterdruck bevorzugt radial zur Bohrrichtung angeordnete Materi- 
fest Hierfur ist eine gesonderte Haft-Saugkammer vor- 15 al-Saugofraung abgesaugt Es ist hierbei denkbar, die 
gesehen. Ober eine weitere Kammer, die Material- Material-Saugkammer im GrundriB ringformig auszu- 
Saugkammer, wird gleichzeitig der anfailende Bohr- bilden, wobei der den Bohrort freilegende, offene Be- 
staub in eine entsprechende Sammeleinheit abgesaugt reich einen Durchmesser aufweist, welcher groBer ist als 
Das die Material-Saugkammer bildende Fanggehause der eines Bohrfutters-EssindjedochauchAusbildungen 
ist topfartig ausgebildet und ist von einer Durchtrittsoff- 20 denkbar, in welchen die Material-Saugkammer halb- 
nung durchsetzt, die dem Durchgriff eines Bohrwerk- kreisfdrmig den Bohrort teilweise umschlieBt Die Ma- 
zeuges dient Bei dieser Absaugeinrichtung ergibt sich terial-Saugkammer sorgt in bekannter Weise fur die 
insbesondere der Nachteil, dafi der eigentliche Arbeits- Aufsaugung und den Abtransport des Bohrstaubes. 
bereich des Bohrers — die Stelle, an der gebohrt werden Hierzu weist diese eine Material-Saugoff nung in Rich- 
soil — nur mangelhaft einsehbar ist Der Arbeitsbereich 25 tung des zu bohrenden Loches auf, welche eine konv 
liegt unterhalb des Fanggehauses in dessen Schatten plette Aufnahme des austretenden Staubes gewahrlei- 
und ist lediglich durch die Durchtrittsofmung zum Ein- stet Der Bohrstaub tritt demzufolge von auBen durch 
fQhren des Bohrers erkennbar, wobei die Durchtrittsoff- die Saugdfmung in die Material-Saugkammer ein. Die 
nung selbst zudem noch durch den Bohrer nahezu voll- Strdmung in dieser Kammer zeichnet sich dadurch aus, 
standig verschlossen wird. Es ist somit nicht gewahrlei- 30 daB der Bohrstaub ohne grdBere StrSmungsverluste ab- 
stet, daB an der richtigen Stelle gebohrt wird. transportiert wird Wirbelbildungen im Inneren werden 

Weiter ist aus der DE-OS 36 00 626 eine Absaugein- hierbei mdglichst vermieden. Eine weitere Besonderheit 

rich tung bekannt, welche die Haft-Saugkammer und die des Aufbaues besteht darin, dafi der LuftfluB unabhan- 

Material-Saugkammer in einer durchgehenden Kam- gig von einer GrdBe des verwendeten Bohrers ist, da 

mer vereint Die Einrichtung selbst ist glockenartig aus- 35 der Bohrerschaft nicht den Luftweg blockiert, womit 

gebildet und weist auf ihrer Oberflache eine Durch- gewahrleistet wird, dafi die Absaugeinrichtung stets gut 

trittsoffnung auf, durch welche ein Bohrer einfuhrbar ist an der Wand haf tet Die zweite Kammer, die Haft-Saug- 

Eine Absaugung von Bohrstaub erfolgt hier vermittels kammer, sorgt dafur, daB zwischen der Absaugeinrich- 

eines anzuschlieBenden Staubsaugers. Die Kombination tung und der Wand ein Unterdruck aufgebaut wird, der 

von Haft-Saugkammer und Material-Saugkammer er- 40 die Absaugeinrichtung an der Wand festhait Hier er- 

weist sich als besonders nachteilhaft, da hier der aus weist es sich als besonders wichtig, dafi diese Haf t-Saug- 

dem Bohrloch austretende Staub in der gebildeten Ab- kammer nahezu staubfrei gehalten wird, um auf diese 

saugglocke verwirbelt und die darunterliegende Wand Weise eine mogliche Verschmutzung der Wand durch 

verschmutzt Zudem ergibt sich auch hier der Nachteil, Bohrstaub zu vermeiden. Diese Staubfreiheit wird da- 

wie bei dem zuvor beschriebenen Stand der Technik, 45 durch gewahrleistet, daB bei einer bevorzugten Ausge- 

daB der Arbeitsbereich des Bohrers nur mangelhaft ein- staltung des Erfindungsgegenstandes, bei welchem bei- 

sehbarist de Saugkammern uber einen gemeinsamen AnschluB 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine gat- mit einem Sauggeblase in Verbindung stehen, der An- 

tungsgemaBe Absaugeinrichtung fur beim Bohren ent- schluB zu dem Sauggeblase so gestaltet ist, dafi ein Ein- 

stehenden Bohrstaub derart handhabungstechnisch ver- 50 treten des aus der Material-Saugkammer austretenden 

bessert auszugestalten, daB der Arbeitsbereich des Boh- Bohrstaubes in die Haft-Saugkammer ausgeschlossen 

rers auch nach einer Anhaftung der Absaugeinrichtung ist Hierzu werden die Gesetze der Schwerkraft und der 

gut einsehbar ist Massentragheit des Bohrstaubes genutzt In einer be- 

Gelost ist die Aufgabe durch die im Anspruch 1 ange- vorzugten Ausgestaltung wird hierzu im Bereich des 

gebene Erfindung. 55 gemeinsamen Anschlusses eine Trennwand zwischen 

Die Unteranspruche stellen vorteilhafte Weiterbil- den beiden Saugkammermimdungen angeordnet, wel- 

dungendar. che so gestaltet ist, daB der Bohrstaub nicht aus der 

Zufolge dieser Ausgestaltung ist eine Absaugeinrich- einen in die andere Kammer gelangen kann, bspw. 

tung fur beim Bohren entstehenden Bohrstaub geschaf- durch Anordnung von AbriBkanten. Um einen Unter- 
fen, welche eine gute Handhabbarkeit gewahrleistet 60 druck in der Haft-Saugkammer aufzubauen, wird eine 

Insbesondere ist auch nach Anhaften der Absaugein- Dichtung zwischen der Haft-Saugkammer und der 

richtung an eine Wand der Bohrort gut einsehbar, so Wand eingesetzt, die auch bei unebenen Wanden fur 

daB der Bohrer korrekt auf eine eventuell markierte eine gute Abdichtung sorgt Daher ist die Strdmung in 
Stelle angesetzt werden kann. Dies ist dadurch geldst der Haft-Saugkammer dadurch gekennzeichnet daB 
daB die Einrichtung, insbesondere die Material-Saug- 65 nur eine sehr geringe Luftbewegung stattfindet Diese 
kammer, zumindest teilweise einen Bohrort freihaltend, Kammer braucht demnach nicht stromungsgunstig ge- 
ringformig ausgebildet ist und daB in einem dem Bohr- staltet werden. In einer bevorzugten Ausgestaltung 
ort zugewandten Bereich einer Material-Saugkammer- wird diese Moglichkeit dazu genutzt, eine sehr flache 
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Haft-Saugkammer zu formen, wodurch die Bauh6he der die Haft-Saugkammer gleich der Material-Saugkammer 
gesamten Absaugeinrichtung gering gehalten werden einen U-f6nnigen GrundriB auf. Die Anhaftung der Ab- 
kana Zur ErhShung der Betriebssicherheit ist in einer saugeinrichtung erfolgt demnach entlang einer Unter- 
bevorzugten Ausfuhrungsform des Erfindungsgegen- seite der Material-Saugkammer. Wie bereits erwahnt 
standes vorgesehen, dafi die Material-Saugkammer im 5 ist zwischen der Haft-Saugkammer und der Wand eine 
GrundriB U-f6rmig ausgebildet ist Bei den eingangs Dichtung vorgesehen. Die Abdichtung im Bereich des 
erwahnten Ausbildungen im Stand der Technik hat es Bohrortes erfolgt unmittelbar entlang der Material- 
sich als besonders nachteilig erwiesen, daB in dem Falle, Saugkammerwandung, an dessen der Wand zugeordne- 
daBderUnterdnjc^zumFestsaugenderEinrichtungan ten Stirnseite. Demnach ist gewahrleistet, daB entste- 
der Wand nicht ausreicht, bspw. wenn der Nutzer mit io hender Bohrstaub nicht unter die Absaugeinrichtung, 
einem Bohrer gegen die Absaugeinrichtung stdBt, wo- d. h. in einem Bereich zwischen der Absaugeinrichtung 
bei die Dichtigkeit verlorengeht, die Absaugeinrichtung und der Wand treten kann. In dieser Verstecklage wur- 
bei in Betrieb befindlichem Bohrer nicht ungehindert zu de dies zu einer Verschmutzung der Wand fuhren. Yiel- 
Boden fallen kann. Vielmehr besteht in diesem Fall die mehr wird auch in diesen Randzonen, bedingt durch die 
Gefahr, daB sich die Einrichtung — mitgenommen 15 Abdichtung, der Bohrstaub abgesaugt SchlieBlich ist in 
durch den rotierenden Bohrer — selbst unkontrollier- einer bevorzugten Ausbildung vorgesehen, daB die Ein- 
bar in Rotation versetzt und somit fur den Benutzer eine richtung als AnschluBteil fur einen Staubsaugerschlauch 
erhebliche Gefahrdung darstellt Bei einer erfindungs- eines Staubsaugers ausgebildet ist Die Absaugeinrich- 
gemaBen Ausgestaltung der Material-Saugkammer hin- tung besitzt — entgegen dem Stand der Technik aus der 
gegen kann die Absaugeinrichtung ungehindert zu Bo- 20 DE-OS 35 01 753 — keine eigene Antriebseinheit Dem- 
den fallen, dies auch wahrend des Bohrvorganges. Die nach weist die erfindungsgemaBe Absaugeinrichtung 
Absaugeinrichtung wird wihrend des Bohrvorganges ein geringes Gewicht auf. Ein weiterer, wirtschaftlicher 
so an der Wand angeordnet, daB der off ene Bereich des Vorteil besteht darin, daB die Absaugeinrichtung aus 
U-formigen Grundrisses nach oben weist und ein Boh- wenigen, leicht hersteilbaren Einzelteilen besteht, wobei 
ren innerhalb des U-Grundrisses erfolgt Im Gegensatz 25 die Montage durch einfaches Verrasten eines Ober- und 
zum erwahnten Stand der Technik wird hier demnach eines Unterteils und Aufkleben einer Dichtung auf das 
nicht der Bohrort ganzlich ringfonnig unischlossen, son- Unterteil erfolgt, wodurch sich eine gunstige Herstel- 
dern ein off ener Radialbereich belassen. Die Absauglei- lung der Absaugeinrichtung ergibt 
stung wird durch diese spezielle Formgebung der Mate- Nachstehend ist die Erfmdung anhand der beigef ug- 
rial-Saugkammer in keinster Weise negativ beeinfluflt 30 ten Zeichnungen, welche lediglich ein Ausfuhrungsbei- 
Ein weiterer Vorteil eines solchen Grundrisses ist die spiel darstellen, nlher erlautert Es zeigt: 
gute Einsehbarkeit der Stelle, an der gebohrt werden Fig. 1 einen Staubsauger mit einem Saugschlauch und 
soil Zur Erhohung der Saugleistung im Bereich des einer erfindungsgemaBen Absaugeinrichtung; 
Bohrortes und zur Verbesserung des Bohrstaub-Ab- Fig. 2 die Absaugeinrichtung in vereinzelter und ver- 
transportes ist desweiteren vorgesehen, daB die Materi- 35 groBerter perspektivischer Darstellung, und zwar in ei- 
al-Saugkammerwandung zugeordnet dem Bereich der nerGebrauchsstellung; 

Material-Saugoffnung trichterwandig ausgebildet ist Fig. 3 die Absaugeinrichtung in einer Einzeldarstel- 
Bevorzugt wird hierbei eine Ausgestaltung, bei welcher lung, in Draufsicht; 

die Material-Saugdffnung an einem Trichtergrund an- Fig. 4 eine Stirnansicht der Absaugeinrichtung auf ei- 
geordnet ist Hierzu wird weiter vorgeschlagen, daB in 40 nen AnschluBstutzen blickend; 
axialer Verlangerung der Material-Saugdffnung der Fig. 5 eine Unteransicht der Absaugeinrichtung; 
Absaugkanal zum Sauggeblase hin ver&uft Der abzu- Fig. 6 eine Seitenansicht der Absaugeinrichtung; 
saugende Bohrstaub wird somit auf direktem Wege oh- Fig. 7 eine Schnittdarstellung, geschnitten entlang der 
ne Luftverwirbelungen abtransportiert Als besonders Linie VII- VII in Fig. 3, jedoch in einer Betriebsstellung 
vorteilhaft erweist es sich hierbei, daB eine Mehrzahl 45 mit strichpunktiert dargestelltem AnschluB an einen 
von Material-Saugoffnungen ausgebildet sind. Diese Staubsaugerschlauch; 

Saugoffnungen konnen alle im Bereich des Trichter- Fig. 8 eine Einzeldarstellung eines Oberteiles der Ab- 
grundes der Material-Saugkammerwandung angeord- saugeinrichtung, und zwar eine Unteransicht betref- 
net sein. Es sind jedoch auch Saugoffnungen in anderen fend; 

Bereichen der Saugkammerwandung denkbar. Bevor- 50 Fig. 9 eine der Fig. 4 entsprechende Darstellung einer 
zugt wird eine Ausgestaltung, bei welcher die Material- Stirnansicht jedoch lediglich das Oberteil gemaB Fig. 8 
Saugdffnungen einem Verbindungsbereich der betreffend; 

U-Schultern zugeordnet ausgebildet sind. Hinter diesen Fig. 10 eine Draufsicht auf das Oberteil; 
Material-Saugdffnungen ist in einer bevorzugten Aus- Fig. 11 den Schnitt gemaB der Linie XI-XI in Fig. 10; 
gestaltung in einer Verlangerung der gemeinsame An- 55 Fig. 12 eine Unteransicht eines Unterteiles der Ab- 
schluB von Material-Saugkammer und Haft-Saugkam- saugeinrichtung; 

mer zum Sauggeblase angeordnet Zusatzlich zu den so Fig. 13 eine der Fig. 9 entsprechende Stirnansicht, je- 
angeordneten Saugdffnungen konnen weitere Material- doch das Unterteil gemaB Fig. 12 betreffend; 
Saugdffnungen im Bereich der U-Schultern ausgebildet Fig. 14 eine Draufsicht auf das Unterteil; 
sein. Diese U-Schultern der Material-Saugkammerwan- 60 Fig. 15 den Schnitt gemaB der linie XV-XV in 
dung kdnnen gleich dem Verbindungsbereich der Fig. 14. 

U-Schultern trichterwandig ausgebildet sein. Als beson- Dargestellt und beschrieben ist zunSchst mit Bezug 
ders vorteilhaft erweist es sich, daB die Material-Saug- zu Fig. 1, ein Staubsauger 1, hier in einer AusfQhrung als 
kammer und die Haft-Saugkammer im wesentlichen Bodenstaubsauger, welcher einen Saugschlauch 2 auf- 
ubereinanderliegend angeordnet sind. Hierdurch ergibt 55 weist Letzterer ist flexibel ausgebildet Endseitig des 
sich eine geringe Bauhdhe und insgesamt eine kompak- Saugschlauches 2 ist eine als Saugduse ausgebildete Ab- 
te, gut handhabbare Bauform der Absaugeinrichtung. saugeinrichtung 3 angeordnet Die Absaugeinrichtung 3 
Demnach weist in einer bevorzugten Ausfuhrungsform dient zum Absaugen von beim Bohren entstehenden 
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Bohrstaub, wobei in fiblicher Weise zum Aufnehmen mer 6 und die Haft-Saugkammer 14 im wesentlichen 

von Schmutz bzw. Bohrstaub durch die Absaugeinrich- Qbereinanderliegend angeordnet sind (vergl. hierzu 

tung 3 und den Saugschlauch 2 Luft angesaugt wird, Fig. 7). 

wodurch sich sowohl in der Absaugeinrichtung 3 als Demnach weist die Haft-Saugkanuner 14 ebenfalls 
auch in dem Saugschlauch 2 ein Unterdruck einstellt 5 einen im wesentlichen U-fdrmigen Grundrifi gemtB der 

Die Absaugeinrichtung 3 ist in Fig. 2 in einer vergro- Material-Saugkammer 6 auf und umfaBt gleichfalls teil- 

Berten, perspektivischen Einzeldarstellung gezeigt, und weise den Bohrort 7. In Richtung auf die U-Offnung ist 

zwar m emer Gebrauchsstellung. Die Fig. 3 bis 6 zeigen die Haft-Saugkammer 14 durch die Material-Saug- 

weitere Ansichten der Absaugeinrichtung 3. kammerwandung 8 begrenzt Die Trennung von Materi- 

Es ist zu erkennen, daB die Absaugeinrichtung 3 in 10 al-Saugkammer 6 und Haft-Saugkammer 14 ist durch 

einem GrundriB hufformig bzw. U-formig ausgebildet einen innenseitig der Material-Saugkammerwandung 8 

ist Die huffdrmige Ausbildung erstreckt sich in Rich- angeformten Zwischenboden 15 gegeben. Hierdurch 

tung einer Langsachse x der Absaugeinrichtung 3, ent- sind zwei raumlich voneinander getrennte Saugkam- 

lang welcher Achse x in dem dem offenen Bereich des mern gebildet 

U-Grundrisses abgewandten Bereich ein Stutzen 4 an- 15 Um in Gebrauchsstellung eine Abdichtung der Haft- 

geformt ist, zum AnschluB der Absaugeinrichtung 3 an Saugkammer 14 zur Umgebung zu erzielen, ist eine fle- 

den Saugschlauch 2. Dieser AnschluB kann unmittelbar xible Dichtleiste 16 vorgesehen, welche die Haft-Saug- 

an einem Handgriff 5 des Saugschlauches 2 erfolgen. Es kammer 14 umgibt Diese Dichtung 16 ist in dem gezeig- 

ist jedoch auch denkbar, den Stutzen 4 derart auszuge- ten Ausfuhrungsbeispiel entlang der Stirnseite der die 

stalten, daB der AnschluB der Absaugeinrichtung 3 an 20 Haft-Saugkammer 14 biidenden Wandungen in einer 

eine Fugenduse erfolgt, welche wiederum mit dem nutartigen Vertiefung eingelegt und verklebt Die er- 

Handgriff 5 verbunden ist Hierzu weist der Stutzen 4 wahnten Haft-Saugkammerwandungen werden teilwei- 

einen im Querschnitt oval ausgebildeten GrundriB auf se, wie bereits erwahnt, durch den unteren Teil der Ma- 

(vergL hierzu Fig. 4). terial-Saugkammerwandung 8 und durch die auBere 

Die Absaugeinrichtung 3 ist im wesentlichen als 25 Wandung der Absaugeinrichtung 3 gebildet, vergL hier- 

Hohlkorper ausgebildet, wobei eine dem U-fdrmigen zudieUnteransichtinFig. 5. 

GrundriB folgende Material-Saugkammer 6 gebildet ist In dem dem Stutzen 4 zugewandten Bereich weist die 

Letztere ist demnach, einen Bohrort 7 zumindest teil- Haft-Saugkammer 14 unterhalb des Zwischenbodens 15 

weise f reihaltend, ausgebildet, wobei eine Trennung von eine schlitzartige Durchbrechung 1 7 in der hier vorgese- 

Material-Saugkammer 6 und Bohrort 7 durch eine Ma- 30 henen Wandung auf. Ober diese Durchbrechung 17 ist 

terial-Saugkammerwandung 8 gebildet ist die Haft-Saugkammer 14 stromungsverbunden mit dem 

Mit Bezug zu Fig. 3 ist zu erkennen, daB diese Materi- AnschluBstutzen 4. Wie insbesondere aus Fig. 7 zu er- 

al-Saugkammerwandung 8 — entsprechend der gesam- kennen, ragt der Zwischenboden 15 in diesem Bereich 

ten Ausformung der Einrichtung3 — eine U-Form auf- uber den Bereich der Durchbrechung 17 hinaus, wo- 

weist, wobei der Verbindungsbereich 9 zwischen den 35 durch eine AbriBkante 18 gebildet ist 

U-Schultern 10 im GrundriB halbkreisfdrmig ausgebil- Ein wesentlicher wirtschaftlicher Vorteil der Absaug- 

det ist und die Schultern 10 mit Bezug zu der Lingsach- einrichtung 3 ergibt sich dadurch, daB letztere lediglich 

se x leicht ansteigend ausgebildet sind, so daB in dem aus drei Teilen besteht, und zwar aus einem in den Fig. 8 

gezeigten Ausfuhrungsbeispiel der GrundriB der Mate- bis 1 1 dargestellten Oberteil 19, einem in den Fig. 12 bis 

rial-Saugkammerwandung 8 leicht V-formig gebildet ist 40 15 dargestellten Unterteil 20 und der bereits erwahnten 

Jede U-Schulter 10 schlieBt hierbei zu einer gedachten, Dichtung 16. 

parallel zur Langsachse x liegenden Lime einen Winkel Das Oberteil 19 besteht im wesentlichen aus dem An- 

Alpha von ca. 10° ein. Wie insbesondere aus der Schnitt- schluBstutzen 4 und einem daran anschlieBenden, die 

darstellung in Fig. 7 zu erkennen ist, ist die Material- auBere Form der gesamten Absaugeinrichtung 3 wie- 

Saugkammerwandung 8 in einem Querschnitt trichter- 45 dergebenden, glockenartigen Bereich 21. Dieser Bereich 

formig ausgebildet, wobei in dem Verbindungsbereich 9 21 bildet in zusammengebautem Zustand die auBere Be- 

zwischen den beiden U-Schultern 10 drei nebeneinan- grenzung der dann gebildeten Material-Saugkammer 6. 

der angeordnete Material-Saugdffnungen 1 1 im Trich- Das Unterteil 20 setzt sich im wesenUichen aus der im 

tergrund 12 vorgesehen sind. Die Achsen der Material- GrundriB U-formig ausgebildeten Material-Saugkamm- 

Saugdffnungen 11 verlaufen parallel zu der Langsachse 50 erwandung 8 und dem daran angeordneten Zwischen- 

x der Absaugeinrichtung 3, wobei die Achse der mittle- boden 15 zusammen. 

ren Saugdffnung 1 1 auf der Langsachse x verlauf t Die Montage erfolgt in einf achster Weise durch Ver- 

Im Bereich der U-Schultern 10 der Material-Saug- rasten von Oberteil 19 und Unterteil 20, wozu das Un- 

kammerwandung 8 ist desweiteren je eine Saugdffnung terteil 20 Rastvorsprunge 22 aufweist, welche in ent- 

13 nahe einem oberen Randbereich der Wandung 8 vor- 55 sprechend angeordnete Rastausnehmungen 23 des 

gesehea Oberteils 19 eintreten. Die Dichtung 16 kann hiernach 

E>ie im Querschnitt trichterfdrmige Ausgestaltung auf das Unterteil 20 aufgeklebt werden. Es ist hier auch 

der Material-Saugkammerwandung 8 ist so gewahlt, denkbar, um zu einer noch vereinfachteren Montage zu 

daB die Wandung 8 konkav ausgeformt ist, wobei von gelangen, die Dichtung 16 auf das Unterteil 20 aufzu- 

dem Trichtergrund 12 ausgehend der obere Teil der 60 spritzen. 

Wandung 8 lediglich leicht aus einer Vertikalen heraus Bedingt durch den zuvor beschriebenen Aufbau der 

gekrummt verlauft Der untere, in GebrauchssteUung Absaugeinrichtung 3 ergeben sich zwei intern angeord- 

dem Bohrort 7 zugewandte Bereich hingegen ist starker nete, unterdruckbeauf schlagte Kammern 8 und 14, die 

gekrOmmt ausgebildet, so daB sich die Wandung 8, von unterschiedliche Aufgaben erfullen. 

dem Trichtergrund 12 ausgehend, nach unten und nach 65 Die Material-Saugkammer 6 sorgt, bedingt durch die 

innen in Richtung auf den Bohrort 7 erstreckt Unterdruckbeauf schlagung des angeschlossenen Staub- 

Die Absaugeinrichtung 3 weist desweiteren eine saugers 1 fur die Aufsaugung und den Abtransport des 

Haft-Saugkammer 14 auf, wobei die Material-Saugkam- beim Bohren entstehenden Bohrstaubes. Hierzu weist 
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die Material-Saugkammer 6 die erwahnten Material- 
Saugdffhungen 11 und gegebenenfaJls die Saugoff nun- 
gen 13 auf, welche in Richtung des zu bohrenden Loches 
ausgerichtet sind Hierdurch ist eine komplette Aufnah- 
me des austretenden Staubes gewahrleistet Letzterer 5 
tritt demnach von auBen durch die Offnungen 11 in die 
Material-Saugkammer 6 ein. Die Kammer 6 ist mit dem 
AnschluBstutzen 4 zum Staubsauger 1 verbunden. Die 
Ausbildung der Material-Saugkammer 6, insbesondere 
die der Material-Saugkammerwandung 8 ist so gewahit, 10 
daB der Bohrstaub ohne grd&ere Strdmungsverluste ab- 
transportiert wird Wirbelbildungen im Inneren werden 
moglichst vermieden. 

Der Saugstrom zum Abtransport des Bohrstaubes ist 
in der Fig. 7 mit S gekennzeichnet 15 

Die zweite Kammer, die Hah-Saugkammer 14, sorgt 
dafur, daB sich zwischen der Absaugeinricbtung 3 und 
der Wand 24 ein Unterdruck aufbaut, der die gesamte 
Absaugeinricbtung 3 an der Wand 24 festhalt Wichtig 
ist hierbei, daB diese Haft-Saugkammer 14 nahezu 20 
staubfrei gebalten ist, urn auf diese Weise eine mogliche 
Verschmutzung durch Bohrstaub der Wand 24 zu ver- 
meiden. Dies ist dadurch erreicht, daB der AnschJuB zum 
AnschluBstutzen 4 so gestaltet ist, daB ein Eintreten des 
aus der Material-Saugkammer 6 austretenden Staubes 25 
nicht moglich ist, wobei die Gesetze der Schwerkraft 
und der Massentragheit des Staubes genutzt werden. 
Hierzu ist eine Trennwand zwischen den beiden Kam- 
mern 6 und 14 in dem Bereich, in dem beide Kammern 
mit dem AnschluBstutzen verbunden sind, vorgesehen, 30 
wobei diese Trennwand in dem gezeigten Ausfflhrungs- 
beispiel der bereits erwahnte Zwischenboden 15 ist 
Letzterer ist mit der ebenf alls bereits erwahnten AbriB- 
kante 18 versehen, so daB der Staub nicht aus der Mate- 
rial-Saugkammer 6 in die Haft-Saugkammer 14 gelan- 35 
gen kann. 

Der Ansaugstrom ist in der Fig. 7 mit A gekennzeich- 
net 

Ein wesentlicher Vorteil der Ausgestaltung bzw. Aus- 
formung der Absaugeinrichtung 3 ergibt sich dadurch, 40 
daB der LuftfluB unabhangig von einer Gr6Be des ver- 
wendeten Bohrers 25 ist, da der Bohrerschaft nicht den 
Luftweg blockiert, dies bedingt durch die konkave Aus- 
formung der Material-Saugkammerwandung 8, wo- 
durch die Material-Saugoffnungen 11 stets einen vorde- 45 
finierten Mindestabstand zu dem Bohrer 25 besitzen, 

Um den Unterdruck zum Anhaf ten der Ein richtung 3 
an der Wand 24 aufzubauen, wird die Dichtung 16 zwi- 
schen der Einrichtung 3 und der Wand 24 eingesetzt, , 
welche auch bei unebenen Wanden 24 fur eine gute 50 
Abdichtung sorgt Die Haft-Saugkammer 14 ist stro- 
mungstechnisch so gestaltet, daB nur eine geringe Luft- 
bewegung stattfindet Die Kammer 14 braucht demnach 
nicht strdmungsgunstig gestaltet werden, womit hier- 
durch die Moglichkeit gegeben ist, eine sehr flache 55 
Kammer 14 zu formen, wodurch weiter die Bauhohe der 
gesamten Absaugeinrichtung 3 gering gehalten werden 
kann. 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich durch die im GrundriB 
U-formige Ausbildung. Hierdurch wird der Bohrvor- 
gang in keiner Weise behindert in dem Sinne, daB die 
Bohrtiefe durch die Absaugeinrichtung 3 beschrgnkt 
wurde. Die Form ist vielmehr so gestaltet, daB man 
derart tiefe Locher bohren kann, bis ein Bohrfutter 
haushaltsflblicher Bohrmaschinen in den Bereich der 65 
Absaugeinrichtung 3 eindringt 

Ein weiteres vorteilhaftes Merkmal des Erfindungs- 
gegenstandes liegt darin, daB fQr den Fall eines eventu- 



ellen Unterdruckverlustes am Staubsauger 1, bspw. bei 
voller Filtertflte, die Absaugeinrichtung 3 ungehindert 
zu Boden fallen kann, auch dann, wenn gerade gebohrt 
wird Auf diese Weise wird die Moglichkeit vermieden, 
daB die Absaugeinrichtung 3 mit dem rotierenden Bohr- 
futter oder Bohrer 25 in BerOhrung kommen kann, wel- 
ches zu einer unkontrollierbaren Rotation der Absaug- 
einrichtung 3 um den Bohrer 25 fflhren wurde. Dies ist 
durch die zuvor beschriebene Ausgestaltung erreicht, 
indem der den Bohrort 7 freilegende Bereich der Ab- 
saugeinrichtung 3, von einem die Material-Saugdffnun- 
gen 11 aufweisenden Verbindungsbereich 9 ausgehend, 
U- bis Ieicht V-formig ausgebildet ist Hierdurch ist ein 
ungehindertes Abfallen der Einrichtung 3 — mit Bezug 
zu Fig. 7 — nach unten hin gewahrleistet Die Absaug- 
leistung der Absaugeinrichtung 3 wird durch diese spe- 
zielle Formgebung in keiner Weise negativ beeinfluBt 

Ein weiterer Vorteil der den Bohrort zumindest teil- 
weise freihaltenden Ausgestaltung ist die gute Einseh- 
barkeit der Stelle, an der gebohrt werden soil 

Alle offenbarten Merkmale sind erfmdungswesent- 
lich, In die Offenbarung der Anmeldung wird hiermit 
auch der Off enbarungsinhalt der zugehorigen/beigef flg- 
ten Prioritatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) 
vollinhaltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, 
Merkmale dieser Unterlagen in Ansprflche vorliegen- 
der Anmeldung mit aufzunehmea 

Patentanspruche 

1. Absaugeinrichtung (3) fur beim Bohren entste- 
henden Bohrstaub mit einer Haft-Saugkammer (14) 
zum Anhaften der Einrichtung (3) an einer Wand 
(24) und einer Material-Saugkammer (6) zum Auf- 
nehmen und Abtransportieren des anfallenden 
Bohrstaubes in einen Staubsammler, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einrichtung (3), insbesonde- 
re die Material-Saugkammer (6% zumindest teilwei- 
se einen Bohrort (7) freihaltend, ringformig ausge- 
bildet ist und daB in einem dem Bohrort (7) zuge- 
wandten Bereich einer Material-Saugkammerwan- 
dung (8) eine Material-Saugoffnung (11) ausgebil- 
det ist . 

2. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Material-Saugkammer (6) in einem GrundriB 
U-formig ausgebildet ist 

3. Absaugeinrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Ansprflche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, daB die Material- 
Saugkammerwandung (8) zugeordnet dem Bereich 
der Material-Saugoffnung (11) trichterwandig aus- 
gebildet ist 

4. Absaugeinrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Ansprflche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, daB die Material- 
Saugdffnung (11) an einem Trichtergrund (12) an- 
geordnetist 

5. Absaugeinrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Ansprflche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, daB eine Mehr- 
zahl von Material-Saugoffnungen (11) ausgebildet 
sind 

6. Absaugeinrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Ansprflche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, daB die Material- 
SaugSffnungen (11) einem Verbindungsbereich (9) 
der U-Schultern (10) zugeordnet ausgebildet sind 
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7. Absaugeinrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden AnsprQche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dafi die MateriaJ- 
Saugkammer (6) und die Haft-Saugkammer (14) im 
wesentlichen Qbereinanderliegend angeordnet sind 5 

8. Absaugeinrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden AnsprQche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dafi die Einrich- 
tung (3) als Anschlufiteil fur einen Staubsauger- 
schlauch (2) eines Staubsaugers (1) ausgebildet ist 10 
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TITLE: Dust removing apparatus for use in hole 

drilling - uses 

vacuum-cleaner attachment partially 

surrounding the 

drilled area and underneath 

INVENTOR: SCHMOLL, A 
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BASIC-ABSTRACT: 

The apparatus is used, particularly in a vertical surface, to 
extract the dust 

through apertures in a hand-held attachment connected to the 
suction hose of a 
vacuum cleaner. 
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The attachment (3) is held against the wall (24), which is to be 
drilled with a 

bit (25), with a U-shaped cavity (6,14) placed around the drill 
bit area (7) 

and sealed (16) to the wall. Holes (11) in the wall (8) of the 
attachment 

enable the dust to be sucked away by means of a vacuum cleaner 
attached to the 
hand grip (4) . 

USE /ADVANTAGE - For extraction of dust resulting from drilling 
operation. Does 

not involve special heavy, costly extraction equipment at working 
area. 

CHOSEN-DRAWING: Dwg .2/15 

TITLE-TERMS: DUST REMOVE APPARATUS HOLE DRILL VACUUM CLEAN ATTACH 
SURROUND 

DRILL AREA UNDERNEATH 
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